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Ｔα＊ ｉｓ　ｔｈｅ　ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ（ａｔ　ｔｈｅ　ｇｉｖｅｎ　ｖａｌｕｅ　ｏｆ
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ｌｎｄα
＊

ｄ（ ）ｔ α＊
＝ｌｎ　Ａα＊ ＋δｌｎ（１－α＊）－

Ｅα＊
ＲＴα＊

（８）
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ｌｎｄα
＊

ｄ（ ）ｔ －ｌｎ（１－α＊）＝ｌｎ　Ａα＊ －
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ｐｅｒａｔｕｒｅ　ａｎｄ　ｔｈｅ　ｄｅｇｒｅｅ　ｏｆ　ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ．Ｔｈｉｓ
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（１／Ｔα＊）．Ｆｏｒ　ｅａｃｈ　ｒｕｎ，ｔｈｅ　ｃａｌｃｕｌａｔｅｄ　ｄａｔａ　ｗａｓ
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ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ　ｖａｌｕｅｓ　ａｔ　５％ｔｏ　３０％ ａｎｄ　ｔｈｅ　ｈｉｇｈ
ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ　ｖａｌｕｅｓ　ａｔ　３０％ｔｏ　７０％．Ｉｎ　ａｄｄｉｔｉｏｎ，

ｔｈｅ　３０％ ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎ　ｒｅｐｒｅｓｅｎｔｅｄ　ｔｈｅ　ｒｅｆｅｒｅｎｃｅ
ｖａｌｕｅ　ａｔ　ｔｈｅ　ｒａｎｇｅ　ｏｆ　ａｂｏｕｔ　６６３－７０３Ｋ，ｆｒｏｍ
ｓａｍｐｌｅ　Ｎｏ．５ｔｏ　ｓａｍｐｌｅ　Ｎｏ．１ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ．Ｔｈｅ
Ｐｌｏｔｔｅｒ　７．７Ｓｏｆｔｗａｒｅ　ｗａｓ　ｕｓｅｄ　ｔｏ　ｆｉｔ　ｔｈｅ　Ａｒｒｈｅ－
ｎｉｕｓ　ｐｌｏｔ　ｄａｔａ　ｆｏｒ　ｅａｃｈ　ｓａｍｐｌｅ（ｔｈｒｏｕｇｈ　ｔｈｒｅｅ
ｓｔｅｐｓ）ａｓ　ｓｈｏｗｎ　ｉｎ　ａｐｐｅｎｄｉｘ－Ａ　ｆｏｒ　ｓａｍｐｌｅ　Ｎｏ．１．
Ｔｈｅ　ｓａｍｐｌｅｓ　ｒｅａｃｔｉｏｎ　ｒａｔｅ　ｃｏｎｓｔａｎｔ　ｂｅｈａｖｉｏｒｓ
（ｆｒｏｍ　ｌｏｗ　ｔｏ　ｈｉｇｈ　ｃｏｎｖｅｒｓｉｏｎｓ）ａｒｅ　ｓｈｏｗｎ　ｉｎ
Ｆｉｇｕｒｅ　３．Ｔｈｅ　ｄｅｔｅｒｍｉｎｅｄ　ｋｉｎｅｔｉｃ　ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ　ｏｆ
ＡＰ　ｓａｍｐｌｅｓ　ｉｎ　ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎ　ｗｉｔｈ　ｔｈｅ　ｍｅａｓｕｒｅｄ
ｓｐｅｃｉｆｉｃ　ｓｕｒｆａｃｅ　ａｒｅａｓ　ａｒｅ　ｐｒｅｓｅｎｔｅｄ　ａｔ　Ｔａｂｌｅ　１．Ｉｔ
ｉｓ　ｃｌｅａｒ　ｔｈａｔ　ｔｈｅ　ｈｉｇｈｅｒ　ｔｈｅ　ｐａｒｔｉｃｌｅ　ｓｉｚｅ　ｔｈｅ　ｌｏｗｅｒ
ｔｈｅ　ｍｅａｓｕｒｅｄ　ｓｐｅｃｉｆｉｃ　ｓｕｒｆａｃｅ　ａｒｅａ．

Ｏｕｒ　ＴＧＡ　ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓ　ｈａｄ　ｓｈｏｗｎ　ｓｏｍｅ
ｄｉｆｆｉｃｕｌｔｙ　ｔｏ　ｃａｔｃｈ　ｔｈｅ　ｉｎｄｕｃｔｉｏｎ　ａｔ　ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓ
ａｂｏｖｅ　７２３Ｋｂｅｃａｕｓｅ　ｔｈｅ　ｉｎｄｕｃｔｉｏｎ　ｐｅｒｉｏｄ　ｗａｓ　ｔｏｏ
ｓｈｏｒｔ　ａｎｄ　ｔｈｅ　ｄｅｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ　ｐｒｏｃｅｅｄｅｄ　ｓｏ　ｒａｐｉｄ－
ｌｙ．Ｔｈｉｓ　ｍａｄｅ　ｔｈｅ　ｋｉｎｅｔｉｃ　ｔｒｅａｔｍｅｎｔ　ｏｆ　ｔｈｅ　ｏｂ－
ｔａｉｎｅｄ　ｄａｔｅ　ｍｏｒｅ　ｃｏｍｐｌｅｘ　ａｎｄ　ａｃｃｏｒｄｉｎｇｌｙ　ｔｈｅ
ｏｂｔａｉｎｅｄ　ｋｉｎｅｔｉｃ　ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ　ｖａｌｕｅｓ　ｔｏ　ｂｅ　ｌｅｓｓ　ｒｅ－
ｌｉａｂｌｅ．Ｓｏ　ｗｅ　ｈａｄ　ｌｉｍｉｔｅｄ　ｏｕｒ　ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｓ
ｕｐ　ｔｏ

Ｆｉｇ．３　ＡＰ　ｒｅａｃｔｉｏｎ　ｒａｔｅ　ｃｏｎｓｔａｎｔ　ｂｅｈａｖｉｏｒ　ｗｉｔｈ

ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ　ｐａｒｔｉｃｌｅ　ｓｉｚｅｓ

Ｔａｂｌｅ　１　Ｍｅａｓｕｒｅｄ　ａｎｄ　ｄｅｔｅｒｍｉｎｅｄ　ｒｅｓｕｌｔｓ　ｏｆ　ＡＰ　ｓａｍｐｌｅｓ

Ｓａｍｐｌｅ

Ｎｏ．

Ａｖｅｒａｇｅ　ｐａｒｔｉｃｌｅ

ｓｉｚｅ／μｍ

Ｓｐｅｃｉｆｉｃ　ｓｕｒｆａｃｅ／

（ｍ２／ｇ）

（５％－３０％） （３０％－７０％）

Ａα＊／１０５　ｓ－１　 Ｅα＊／（ｋＪ／ｍｏｌ） Ａα＊／１０６　ｓ－１　 Ｅα＊／（ｋＪ／ｍｏｌ）

１　 １０　 ０．５６　 ５．１６　 １０１．５８　 ５．１４　 １１３．５１

２　 ２２．５　 ０．３７　 ２．５２　 ９６．２２　 ４．６６　 １１３．０１

３　 ８２．５　 ０．１９　 １．２１　 ９０．７３　 ３．８６　 １１１．９２

４　 １９６　 ０．１３　 ０．２８６　 ８０．５６　 ３．２５　 １１１．００

５　 ３９０　 ０．０９　 ０．２０７　 ７７．４６　 ３．１４　 １１０．８７
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